
1. Entfernen Sie den Deckel
des Adapters.

RÜCKSCHLAGVENTIL
AM KEG-KUPPLUNG

BIERAUSLAUF 
– VERBINDUNG 
ZUM KÜHLER

LUFT-/GASEINGANG

Empfohlenes Verfahren für die Handhabung von Fässern ZEGKEG

2. Desinfizieren Sie den Adapter
und die Keg-Kupplung. 

3a. Verbinden Sie es mit der Zapfvorrichtung.
3b. Versorgen Sie die Druckquelle (Gas/Luft).

a

b

Vor der Verwendung

1. Nach unten drücken. 2. In die Richtung drehen. 3. Hebel nach unten drücken.

Adapterverbindung – typ S



1. Von der Seite einführen. 2. Hebel nach unten drücken.

Adapterverbindung – typ A

1. Entlasten Sie den Druck durch Ziehen1 und Drücken2 des PRV Ventils.
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0 PSI

1
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Nach der Verwendung

2. Minimieren Sie das Volumen. 3. Befolgen Sie die Anweisungen
im ZEG KEG-Recyclinghandbuch.



Schützen Sie vor Reinigungsmitteln 
wie alkalischen, ätzenden Hydroxiden 

oder Seifenreinigern 
mit einem pH-Wert > 9.

Nicht mit scharfen 
Gegenständen durchstechen 

oder schneiden.

Nicht rollen.

Fernhalten von 
offener Flamme.

Schützen Sie vor direkter 
Sonneneinstrahlung oder 
anderen Wärmequellen.

Bei der Handhabung 
keine übermäßige 
Kraft verwenden.

Warnhinweise
Keg steht unter Druck, 

handhaben Sie es vorsichtig. 
Nur für die professionelle Anwendung. 

Nicht wiederverwenden. 
Lagern Sie es bei Temperaturen 

bis zu 40 °C!

! !0 BAR
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Nach der Verwendung 
durch das Ventil 

ablassen.

4 BAR
MAX

Maximaler 
Arbeitsdruck 

4 bar.

Achtung, leeres Keg mit 
N2 (Stickstoff) gefüllt, 
Druck von 1,5–2 bar.

N2
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Halten Sie die Temperatur 
zwischen 6 und 8 °C.
Mindestens 10 Stunden 
kühlen.

1,8–2,8 bar 

Der ideale Druckzum 
Bierzapfen liegt 
zwischen 1,8 und 2,8 bar.

6–8 °C


